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TECHNICKY LIST

Udrzba nerezového zabradli

Nerezova ocel je slitinou nékolika kovU, kde duleZitou roli hraji chrom, nikl a molybden. Na
povrchu nerezové oceli je tzv. pasivni vrstva, ktera brani oxidaci a udrZzuje povrch vyrobku €i
budovy stale stejny i po desitky let. KdyZ externi podminky narusi tuto pasivni vrstvu, mUze i
nerezova ocel podlehnout korozi. Pfi¢inou mdZze byt nespravnd montaz, vybér jakosti, ale i
nekvalitni péce.

Jak ochranit nerezovou ocel

Pfed kterymi nepfiznivymi vlivy chranit nerezovou ocel:

e Ovzdusi s vysokou hladinou pramyslovych exhalaci, Skodliviny z vyfukovych
plynd, ocelovy, cementovy ¢i vapenny prach, posypova sll a voda s vyssim
obsahem chloridu sodného.

e Styk s pfedméty podléhajicimi korozi - povrch nerezového vyrobku nesmi pFijit
na delSi dobu do styku s pfredméty podléhajicimi korozi, tyto predméty by mohly
zkorodovat a zanechat na nerezu tézko odstranitelné skvrny nebo zpUsobit
trvalé poskozeni.

e Také dlouhodobé usazovani necistot na povrchu - ¢astecky prachu mohou
obsahovat ¢astice kovu nebo rzi, které se uvolnily z jinych materiald a oxiduiji.

Spravna montaz

PFi zpracovani nerezové oceli dbame na zajisténi ochrany nerezové oceli pred prachem z
brouseni, pfi svarovani a pri jinych pracich. Jistotou je také ddkladné vycisténi a konzervovani
po montazi.

Udrzba

e Prvni &isténi - po montazi provedeme prvni ¢iSténi pomoci Cisticiho
spreje ur¢eného na nerezovou ocel.

o Dalsi ¢idténi - udrZzba nerezového zabradli je velice jednoducha - postaci, kdyz ho
umyjete Cistou vodou, pfipadné vycistite horkou parou. NepouZivejte jakékoliv
chemické pfisady. Povrchy z nerezové oceli €istime pravidelné. V prostredi s
méné narocnymi podminkami Cistime nerezovou ocel kazdych 6 - 12 mésicq, v
prostredi s vice narocnymi podminkami kazdych 3 - 6 mésicd.

Co délat pfi poruseni pasivni vrstvy

Po svarovani a vyskytu koroze z vySe uvedenych pficin je nejvhodnéjSim a nejucinnéjsim
zpUsobem ve vétsiné pripadl chemické ¢isténi, prfipadné moreni s naslednou pasivaci.

Jaky je spravny pracovni postup pfi moreni?

1. Odmasténi povrchu a odstranéni mechanickych necistot.



2. Aplikace moriciho prostfedku.

3. Pusobeni moficiho prostredku.

4. Oplach vodou, pfipadné dikladné mechanické ocisténi hadrem nebo kartacem pod
vodou.

Pasivace povrchu

Rizeny vznik pasiva¢ni vrstvy dosdhneme pomoci pasivacniho prostfedku, napf. pasty. Tyto
pripravky nejsou urceny pouze k pasivaci, ale téZ k odstranéni drobnych necistot
zUstavajicich po mofreni, jeZ se uvolnily ze spar a Stérbin mezi preruSovanymi svary a k Cisténi
povrchii od naletové koroze.

PouZivané tridy nerezové oceli

e AISI 304 (A2) - USlechtilé nerezové oceli pro vnitfni i venkovni pouziti - nehodi se
pro agresivni prostiedi s obsahem Cl (chlor), S (sira) a NaCl (chlorid sodny). To
jsou zejména bazény, wellness provozy, primorské oblasti, silnice s hustym
provozem a priimyslové oblasti, posypova stl.

e AISI 316 (A4) - Do vySe zminénych nepfiznivych oblasti doporucujeme
pouZit nerezovou ocel jakosti AISI 316, ktera je vici nim odolna.

Mechanické poskozeni zabradli

Je prisné zakazano lezeni a stoupani na konstrukci zabradli!!!
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