INOX - adrzba a cisténi, AISI 304, AISI 316, stainless steel 2205

Pfi nespravném vybéru jakosti uslechtilé nerezove oceli, po nespravné montazi nebo pfi nedostatecné péce
muZe uslechtila nerezova ocel vykazovat znamky koroze, které pfi dlouhodobém nefeSeni mohou zapficinit
skute¢nou korozi. Tyto znaky jsou zapfic¢inény porusenim pasivni ochrany vrstvy uslechtilé nefezové oceli.
Vznik koroze (oxidace) je zpusobena pfedevSim necdistotou praci, nedostatecnym oSetfovanim nebo
nepfiznivym vlivem okolniho prostfedi (prostiedi s obsahem siry a chléru). USlechtila nerezova ocel koroduje
(oxiduje) tehdy, kdyZ jsou povrchy vystaveny koroznimu zatiZzeni. Dochazi k lokalnim zménam povrchu
(fleky, mapy, tecky, ...)

B&hem montaze:

* pokud se pouZivaji nastroje, které pfisly do styku s Zelezem.

* pokud se pouzivaji nastroje, které nejsou uréeny k opracovani nerez.
oceli.

* kdyz jiskry z uhlové brusky dopadaji na povrch nerez oceli.

* pfi nanesenl stavebni chemie (vapna, cement. prachu, lepidla, chem.
kotvy) * nespravnym vycisténim, konzervovanim po montazi

Vlivem okolniho prostiedi:

* stykem povrchu s posypovou soli

* vlivem agresivniho znecisténi ovzdusi v silné zatizenych prumyslovych
oblastech nebo v blizkosti silnic s hustym provozem motorovych vozidel.

« stykem povrchu s agresivnimi kyselymi desti. « stykem se stikajici slanou

vodou.

* vlivem extrémné velké vihkosti vzduchu s obsahem soli v blizkosti mofe.

« vlivim prostiedi s obsahem chloru a siry

Aby byl trvale zachovan vzhled, je tfeba vénovat zabradli nalezitou péci a
prostfedky. Prvni Cisténi po montazi provadéjte pomoci Cisticlho spreje na
nerez. ocel. Na opracovani a zpracovani nerezové oceli musi byt pouZzity
nastroje, leSeni a dopravni prostiedky uréené vyhradni na praci s uSlechtilou
nerezovou oceli.

Prach z brou$eni, spony a prskani kovu pfi svafovani pochazejici z praci s
oceli se usazuje na nerezové oceli, muze prorazit pasivni ochrannou vrstvu
na povrchu nerezové oceli a zpUsobit korozi. K €isténi Ize pouzivat orginalni
Cistici a konzervaéni prostiedky (A/Cleaner-500ml, A/spray-W, A/spray-WS,
...). K gisténi doporucujeme Cistici a oSetfovaci sprej.

Povrchy z nerezové oceli by se mély Cistit v pravidelnych intervalech jako plochy ze skla. V méné zatéZu-
jicim prostfedi v intervalu 6-12 mésicu, v silné zatéZujicim prostiedi v intervalu 3-6 mésict. Pokud jsou
povrchy znec€iSténé usazeninami, Ize je vycCistit Cisticimi prostiedky na oSetfeni a konzervovanie uslechtilé
nerezove oceli (bez obsahu kovu). Pokud se jiZ rez objevila, je tfeba €idténi povrchu provadét mechanickymi
prostfedky a pak pouzitlistici prostfedky na oSetfeni a konzervovani uslechtilé nerezové oceli.



INOX - doporucené pouziti, AISI 304, AIS| 316, stainless steel 2205

POZOR :

Uslechtila nerezova ocel jakosti AlISI304 neni vhodna pro pouZiti do agresivniho prostiedi s obsahem chléru,
siry, soli (bazény, pfimofské oblasti, prostfedi v blizkosti silnic s hustym provozem motorovych vozidel.
Nespravné pouziti uSlechtilé nerezové oceli jakosti AISI 304 zpUsobuje jeji korozi.

Do agresivniho prostfedi v blizkosti silnic s hustym provozem mot. vozidel, v silné znecisténych prumyslovych
oblastech (bez obsahu siry a chloru) doporu¢ujeme pouZit uslechtilou nerezovou ocel jakosti AISI316

Do agresivniho prostiedi s obsahem chloru, siry, soli (bazény, pfimoiské oblasti, prostiedi v blizkosti silnic s

hustym provozem motorovych vozidel, v silné znecisténych prumyslovych oblastech) doporuéujeme pouzit
uslechtilou nerezovou ocel 2205
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* anly merar §insh (pokshed)

INOX AISI 304

- vhodny do prostfed| bez chloru a oxidu sifiéitého
INOX AlSI 316

- vhodny do prostiedi s vysokym obsahem chloru, oxidu sificitého, vysokeé vihkosti, do pfimofskych regioni
INOX S.S. 2205

- Vhodny do prostfedi s vysokym obsahem chléru, oxidu sifi¢itého, vysoké vihkosti s pfitomnosti soli na pobfezi a na volném mofi.



